购买1#打包机打包箱升降油缸技术文件
1． 设备概述
打包机打包箱升降压油缸是打包机关键核心零部件，其技术参数、制造品质及产品制造的质量稳定性直接决定打包机的工作性能及使用，对公司产品安全稳定生产有着至关重要的作用。要求投标单位为液压油缸生产厂家或品牌授权代理商。
2． 位号、名称、型号规格、数量及说明

	序号
	设备位号
	设备名称
	型号规格
	数量
	品牌、生厂商
	要求及说明

	1
	
	液压油缸
	定制油缸
	2套
	
	

	
	
	
	
	
	
	


3． 技术标准和规范
参考下列技术标准和规范，本项目需满足或高于以下要求：
	序号
	标准号
	内容


	1
	GB/T7938-1987
	液压缸及气缸公称压力系列

	2
	JB/T7939-1990
	单活塞杆液压两腔面积比

	3
	GB/T2348-1993
	液压气动系统及元件内径及活塞杆外径

	4
	GB/T2349-1980
	液压气动系统及元件缸活塞行程系列

	5
	GB/T 2350-1980
	液压气动系统及元件一活塞杆螺纹型式和尺寸系列

	6
	GBT2879-1986
	液压缸活塞和活塞杆动密封沟槽型式、尺寸和公差

	7
	GBT2880-1981
	液压创活塞和活塞杆窄断面动密封沟槽尺寸系列和公差

	8
	GB/T6577-1986
	液压的活塞用带支承环出封沟相型式、尺寸和公差

	9
	GB/T6578-1986
	液压缸活塞杆用防尘圈沟槽型式、尺寸和公关

	10
	JBT10205-2000
	液压技术条件

	11
	GB/T15622-1995
	液压缸:试验方法

	12
	GB/T8713-1988
	液压缸和气动缸筒用精密内径无缝钢管

	13
	GB/T9094-1988
	液压缸和气缸安装尺寸和安装型式代号

	14
	GBT 14036-1993
	液压缸活塞杆端带关节轴承耳环安装尺寸

	15
	GB/T14042-1993
	液压缸活塞杆端柱销式耳坏安装尺寸


4． 技术参数 
参考在用油缸图纸，不低于在用图纸参数要求，
工作环境温度：-10℃-80℃
安装方式：90°竖直安装
油缸作用类型：双作用油缸
油缸内径：8 inch
活塞杆直径：4 inch
有效行程：不小于67 inch
公称压力：2850 psi
系统设计压力：3100psi
实验压力：4275 psi
油缸活塞移动速度：约200mm/s
工作（运动）频率：7.5次/h
使用寿命：不低于5年

工作介质：矿物液压油美孚DTE26
密封要求：人工合成材料且形状设计使密封件与运行面之间形成油膜，在整个行程内无干摩擦、没有金属接触、运动时没有爬行。
外形尺寸、安装尺寸、油管连接方式及其他要求等按公司提供图纸要求，可现场踏勘复核安装尺寸、油管连接方式，油管接头规格等相关内容。
推荐品牌：恒力液压，HUNGER（洪格尔），Rexroth（力士乐）等国内外同等档次知名品牌。
5． 技术要求
1． 昆纤提供用于招标的图纸和资料
提供维修用油缸图纸1份。
2． 设备配置要求
按图纸要求油缸两端配置安装耳环及关节轴承，关节轴承品牌为SKF。每套油缸进出油口配置EATON（伊顿）Part No.2062-24-24S管接头（含O型密封元件）。
3． 安装、连接方式、外观要求
现场踏勘复核安装尺寸、油管连接方式，油管接头规格等。外观颜色采用工业灰，色号：RAL7039。
4． 设备附带的零配件质量及数量要求
提供油缸密封件等易损件零件明细表，包含零件规格数量及品牌厂家等。
5． 设备制造所用材料标准要求，材料强度、等级、规格等要求
满足使用工况、标准规范要求
6． 制造周期要求
签订合同后4个月内交货
7． 设备运行稳定性及可靠性要求
设备稳定工作，无故障。
8． 维修服务要求
无
9． 技术服务要求
提供确认图纸。根据昆纤公司需要提供包含但不限于技术咨询、现场技术指导等服务内容。
8．备件要求 
无
9．相支持的软件要求 
   无
6． 运输和包装
   由供方运至昆纤公司，包装为木箱，设备固定在包装箱内。
7． 设备监造和性能验收试验
1．中间验收
   对制造过程中的关键工序及组装试运行等节点通知昆纤公司相关人员，相关人员有权进行现场检查。
2．出厂前检验
   设备制造完成后通知昆纤公司相关人员现场验收后发货。
3．到场检验
   开箱后设备完好，无碰撞、锈蚀、变形。

4．最终验收
  由于此油缸需2026年4月大修停车才能更换使用，设备运行通过72小时以上验收考核，达到设计运行能力，没有发现制造缺陷为合格。供方对产品最终质量负全责。
5．质保期
   自最终验收合格之日起1年.
8． 资料及培训

1．项目需交付的图纸、资料、*证书、报告的数量和方式
   移交本项目相关原厂授权等证明材料，产品合格证，检查试验报告，维修用图，密封组件等备件明细表等所有技术资料，电子版（采用CAXA2000或CAD2010格式，电子版三维模型采用SolidWorks2016格式）一份。纸质版资料装订成册，盖有“竣工资料”信息印章两份。
2．培训时间、地点、人数要求
    无

9． 技术专有权
    中标方按甲方需求进行设备的设计制造，产生的知识产权归甲方所有。中标方所提供的产品涉及的专有或专利技术，甲方认为知识产权使用费已经包括在投标总价中，甲方不会因为任何理由而单独支付额外的费用。
10． 保密协议

   投标单位需签订保密协议，保证昆纤公司所提供的所有媒介技术资料不得向第三方泄漏。
